Aplikaéni pi‘iruéka

SteelMaster 600WF

Popis produktu

Jednoslozkovy, tenkovrstvy, vodou feditelny, akrylatovy zpénujici natér. Nezdvisle schvaleny pro protipozarni
ochranu konstrukéni oceli vystavené Gcinklim pozZaru (normova teplotni kiivka). MGzZe byt pouzity jako
mezivrstva nebo vrchni vrstva v atmosférickych podminkach. PouZitelny na schvalené zakladni natéry na
konstrukcich z uhlikaté oceli.

Rozsah pouziti
Aplikacni Pfirucka poskytuje informace o produktu a doporucenych postupech pouZiti produktu.

Uvedena data a informace nepredstavuji konec¢ny vycet pozadavkd. Jsou voditkem pro efektivni a bezpecné
pouZiti a optimalni fungovani produktu. DodrZovani vSsech doporuceni nezbavuje uzivatele odpovédnosti
zajisténi souladu vykonavané prace s pozadavky specifikace.

Odpovédnost firmy Jotun je v souladu s obecnymi pravidly odpovédnosti.

Aplikacni Ptirucka (AG) musi byt pouzivana spolecné s konkrétni specifikaci, technickymi listy (TDS) a
bezpecnostnimi listy (SDS) visech produktl tvoficich soucdst natérového systému.

Pouzité normy

Obecné jsou pouzité normy ISO. Jsou-li pouzity normy zjinych oblasti, je doporuceno uvadét jednu
korespondujici normu tykajici se osetfovaného podkladu.

Priprava podkladu

PoZzadovani kvalita pfipravy podkladu se muze lisit v zavislosti na oblasti pouZiti, oéekavané Zivotnosti a
v pfipadné projektové specifikace.

Pfiprava kovového podkladu koresponduje s pozadavky na pripravu podkladu pred aplikaci schvaleného
zakladniho natéru. Veskera ocel musi byt Cistd, suchd, zbavena bahna, betonového kalu, mastnoty, zinkovych
soli a ostatnich forem znecisténi. Mlze byt nezbytné kompletni omyti ocelové konstrukce. Olej a mastnota
musi byt odstranény pomoci rozpoustédel v souladu s SSPC SP1.

Rozpoustédla (fedidla) obecné nesmi byt pouZita pro odmastovani nebo pfipravu podkladu pro natéry, protoze
hrozi nebezpeéi rozéifeni kontaminace rozpusténymi uhlohydraty. Redidla smi byt pouZita na malé ohrani¢ena
znedisténi, jako jsou penetracni inkousty a popisovace. Pouzivejte Cisté, bilé hadry, které je nutno ¢asto obracet
a ménit. Pouzité hadry nasaknuté rozpoustédly nesmi byt hromadény. Pouzité hadry odkladejte do vody.

Sled operaci

Pfiprava podkladu a natéry by mély byt zahajeny aZz po dokonceni veskerého svarovani, odmasténi, odstranéni
ostrych hran, kulicek po svafovani a opracovani svar(. Je dllezité, aby veskeré prace s ohném byly ukonéeny pred
zahdjenim aplikace natér(.

Uhlikova ocel

Kvalita povrchu oceli

Delaminace povrchu a ostré hrany musi byt odstranény; ostré hrany musi byt pred aplikaci zakladniho néatéru
zaobleny. Kuli¢ky po svarovani nebo opal, prach, pouZzité abrazivo a veskeré znecisténi musi byt pred aplikaci
zékladniho natéru rovnéz odstranéno. Pfed natirdnim je nutno zajistit, aby byl podklad Cisty a suchy.

. __________________________________________________________________________________________________________________________________|
Datum vyddni: 10. cervence 2018 Strana1/12

Doporucujeme pouZivat Technicky list spolecné s Bezpecnostnim listem a Aplikacni priruckou tohoto materidlu.
Zastoupeni v CR: ATRYX, s.r.o.; Skladovy aredl Big Box, Hala B10, 1. NP; Ve Zlibku 1800; 193 00 Praha 9 — Horni Pocernice;
www.atryx.cz; atryx@atryx.cz




#JOTUN

SteelMaster 600WF

Natiené podklady

Pretirani

Probiha-li aplikace po uplynuti maximalniho intervalu pro pretirani, mGze byt pro dosaZzeni optimalni adheze mezi
natéry pozadovano lehké abrazivni zdrsnéni.

Organické zakladni natéry/mezivrstvy

Cisty, suchy a kompatibilni natér (1SO 12944-4, 6.1)

Tento produkt musi byt vzdy aplikovan na zdkladni natér schvaleny firmou Jotun a musi byt nandsen v ramci
intervalu pretiratelnosti daného zakladniho natéru. Plochy s poskozenym nebo poni¢enym natérem musi byt
ptipraveny na pfedepsanou Cistotu tryskani Sa 2 % /ISO 8501-1) nebo pfipraveny pomoci mechanizace na ¢istotu
minimalné St 3 (malé plochy) a pred aplikaci produktu opatteny zdkladnim natérem.

Produkt byl zkousen jako soucast systému. Pro kompletni seznam schvéalenych zakladnich natéra firmy Jotun a
ostatnich schvéalenych zakladnich natérl kontaktujte technické oddéleni firmy Jotun.

Pokud existuje jakdkoliv pochybnost o pretiratelnosti zakladniho natéru, jako napf. nenzndmy typ zakladniho
natéru, neschvaleny typ zakladniho natéru, nadmérna tloustka vrstvy zakladniho natéru, znecisténi povrchu, lesk
atp., je nutno zalezitost konzultovat s firmou Jotun pfed zahajenim aplikace SteelMaster-u.

Doporucuje se provést na misté ovérovaci zkousku na ovéreni ptipravy podkladu a pfilnavosti pred zahajemnim
aplikace.

Typicka tloustka suché vrstvy (DFT) zakladniho natéru je 75 pm. Maximalni doporucéena DFT zakladniho
natérového systému je 150 Um, v zavislosti na pouZitém produktu. Pokud zakladni ndtérovy systém presahuje
doporuéenou DFT = 150 pm, muZe byt poZadovéno sniZit ji brousenim nebo lehkym otryskanim (sweep blasting)
tak, aby celkova DFT zdkladniho systému byla pod limitem 150 pum.

V pripadé nejasnosti kontaktujte technické oddéleni firmy Jotun.

Kompatibilita intumescentnich natéra se zinkovymi zakladnimi natéry

Zakladni natéry s vysokym obsahem zinku na bazi epoxidovych nebo silikatovych pojiv jsou ¢asto pouzivany na
ocelovych konstrukcich jako ochrana proti korozi. Povétrnostni vlivy nebo delSi expozice zinkového zékladu vede
k tvorbé zinkovych soli na povrchu natéru. Jsou-li ndsledné natéry, véetné intumescentnich, nanaseny na tuto
vrstvu, objevi se problémy s pfilnavosti mezi vrstvami natéru. V takovych pripadech je proto nezbytné zinkové
soli UpIné odstranit omytim ¢istou vodou. Kartace s tvrdymi Stétinami mohou byt pouzity na odstranéni odolnych
soli zinku. Jestlize nelze zarucit kompletni odstranéni zinkovych soli, jedinou bezpe¢nou moznosti je uplné
odstranéni zinkového zadkladu a zhotoveni nového zakladniho natéru.

Produkt nesmi byt nandsen pfimo na zinkové zdklady. Pfed nanesenim systému SteelMaster musi byt zinkovy
zakladni natér opatfen epoxidovym adheznim natérem (tie coat). Dopouceny schvaleny adhezni natér firmy
Jotun je Penguard Tiecoat 100 v tloustce vrstvy 35 um.

Ve vSech ptipadech musi byt s vyrobcem intumescentniho natéru konzultovana kompatibilita zakladniho systému
a pokud je poutzit, i adhezniho natéru, s intumescentnim natérem.

Aplikace
Klimatické podminky

Intumescentni natéry vyzaduji vyssi stupen kontroly klimatickych podminek nez konvenéni natéry. Jsou citlivé
na vlihkost a musi byt chranény pred vysokou vlhkosti, destém a naslednym hromadénim vody jak v pribéhu
aplikace, tak pfi prepravé nebo pfi skladovani na stavenisti pred vlastni montdzi. V opacném pripadé se objevi
puchyte nebo delaminace.
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SteelMaster 600WF

Odolnost vicéi vihkosti

Ocelové konstrukce opatfené natérem SteelMaster musi byt chrdnéné. Produkty fady SteelMaster reaguji s
vysokou vlhkosti, zkondenzovanou vlhkosti, destém a/nebo nahromadénou vodou, pokud jsou témto vlivim
vytaveny. Pokud je predepsan vrchni natér, aplikace musi byt zahdjena ihned po Gplném proschnuti natéru
SteelMaster.

Vhodné klimatické podminky — pred a béhem aplikace

Pfed aplikaci je nutno zkontrolovat aktudlni klimatické podminky v blizkosti podkladu s ohledem na tvorbu rosy
dle CSN EN ISO 8502-4.

Teplota vzduchu: 10-40°C
Teplota podkladu: 10-40°C
Relativni vlhkost (RH): 10-40%

Je nutno vénovat pozornost nasledujicim omezenim:

e Natér aplikujte pouze v pripadé, Ze teplota podkladu je minimalné o 3 °C nad teplotou rosného bodu.
¢ Neaplikujte natér, je-li podklad vlihky nebo je velka pravdépodobnost toho, Ze zvlhne.

¢ Neaplikujte natér, hrozi-li zhorseni pocasi nebo je pocasi nevhodné pro aplikaci nebo vytvrzovani.

* Neaplikujte natér pfi silném vétru.

Je doporuceno aplikovat produkt na ocelové konstrukce v dobé, kdy je budova jiz vodotésna a sucha. Pokud je
predepsany vrchni natér, musi jeho aplikace probéhnout v souladu s doporucenym intervalem pro pretirani.

Je doporuceno kontrolovat klimatické podminky kazdé 4 hodiny. Jestlize je pocasi proménlivé, je nezbytné jej
kontrolovat minimalné 1x za hodinu nebo 1x za 2 hodiny.

Michani produktu

Misici pomér

Jednoslozkovy produkt.

Tento produkt ma velmi vysokou viskozitu. Je mozné, Ze skladovanim muze byt ovlivnéna. Je nutné jej michat
pneumatickym mechanickym michadlem na barvy, které musi byt Cisté a vhodné pro tento druh materialu.

Mechanicky michejte po dobu 1-2 minut, aby byla zajiSténa jednotnd konzistence a vSechny slozky byly plné
zapracovany v homogenni smés.

Nejvhodnéjsi jsou pomalobézna michadla, ktera zabrani provzdusnéni materiadlu a tvorbé vzduchovych bublin
v priibéhu michani.

Ruéni michani se nedoporucuje.

Redéni / Cisténi

Redidlo: pitna voda

Produkt je pfipraveny k pouziti. Redéni ovliviiuje odolnost viigi stékani a maze prodlouzit proces zasychani.
Cistici prostfedek: pitna voda
|
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Aplikaéni prirucka

SteelMaster 600WF

Aplikace nastrikem
Parametry vysokotlakého strikaciho zatizeni

Tlakovy pomér Cerpadla (minimalni): 45:1

Tlak na trysce (minimalni): 200 bart/ 2900 psi
Velikost trysky (tisiciny palce) 19-23

Vykon Cerpadla (litry/minuta): 1,9-2,6

Filtry (hustota ok): 30

Délka materidlové hadice: maximalné 60 m

Existuji rizné faktory ovliviiujici doporuceny tlak na trysce, které je nutno sledovat. Mezi faktory zpUsobujici
pokles tlaku jsou:

- prilis dlouhé a zamotané hadice

- pfilis dlouhé koncové ohebné hadice (tzv. prut/bic)

- maly vnitfni prdmér hadic

- vysoka viskozita materialu

- velika tryska

- nedostatecné mnozstvi vzduchu z kompresoru

- nespravné nebo zanesené filtry

Jednovrstva aplikace

Doporuceny zpUsob aplikace je vykonnym stfikacim zatizenim airless. Zasadné se nedoporucuje nanaset v mokré
vrstvé (WFT) silnéjsi nez 1000 pum na jeden nastfik. Silnéjsi vrstva mGzZe byt zdrojem potecenin a rovnéz ovlivni
zasychani a ¢as schnuti pro manipulaci. Minimalni a maximalni ¢asy pro pretirdni jsou uvedeny v technickém listu
produktu.

Nejvhodnéjsi zpUsob a technika zévisi na mnoha faktorech, jako je poZadovana tloustka natéru, charakter ocelové
konstrukce, pFistup ke konstrukci, harmonogram praci, soubéh ostatnich ¢innosti na stavbé atd.

Vicevrstva aplikace

Pokud je predepsand DFT vétsi nez 700 Um, je potfeba k dosazeni celkové predepsané DFT nanést 2 nebo vice
vrstev. Pro kazdou vrstvu dodrzujte WFT nejvySe 1000 um. Dodrzujte doporucené doby pretiratelnosti podle
technického listu produktu. Doba schnuti a interval pretiratelnosti bude zdviset na mistnich klimatickych
podminkach.

Interval pretiratelnosti mezi jednotlivymi vrstvami zavisi na pozadovaném celkovém DFT systému. Aktualni ¢as
schnuti se mudZze lisit v zavislosti na klimatickych podminkach, jako je teplota vzduchu, relativni vlihkost, stav
pocasi, vétrani a také na poctu vrstev, celkové nanasené DFT apod. Musi byt zabrdnéno hromadéni vody.
Pfedcasné vystaveni SteelMaster-u pasobeni vihkosti, destové vodé, vysoké vlhkosti nebo kondenzaci zplsobuje
defekty v podobé puchytl a/nebo delaminace.

Dalsi zpusoby aplikace

Aplikace Stétcem

Tento produkt je vhodny pro nanaseni stétcem pouze v pripadé malych ploch. Vykonnost aplikace stétcem bude
ve srovnani s aplikaci airless nastfikem vzdy pomalejsi. Vicevrstva aplikace Stétcem pro dosazeni silnych DFT neni
ani prakticka, ani ekonomicka. Dosazeni jednotné DFT vyZaduje zvySenou pozornost.

Cisténi zafizeni.

Jako nejlepsi je doporuceno pouzivat strikaci zafizeni airless urcené vyhradné pro vodou reditelné materialy.
Ackoliv to neni povinné, dobre udrzované zatizeni bude i dobre fungovat. Pfechody mezi rozpoustédlovymi na
vodou feditelnymi natérovymi hmotamis sebou nesou potfebu kondicionovani zafizeni kvili eliminaci znecisténi
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SteelMaster 600WF

vodou freditelnych barev rozpoustédly. Veskeré casti stfikaciho zatizeni obsahujici rozpoustédla v pumpé,
hadicich a v pistoli musi byt dlikladné vycistény. Pfed néstfikem v zafizeni cirkulujte vhodné rozpoustédlo, jako
je naptiklad Jotun Thinner No. 17, tak dlouho, dokud neproudi Cisté rozpoustédlo. Poté je nutno proplachovat
zafizeni, hadice a pistoli vodou tak dlouho, dokud nebude vytékat Cista voda. Je nutno zajistit, aby v priibéhu
cirkulace Steelmaster-u pumpou nedoslo k jeho smiseni s vodou. Urcité mnozstvi SteelMaster-u odstfiknéte do
odpadni nadoby. Tim bude zajisténo, Ze Zzadny produkt smiseny s vodou nebude pouzit k nastfiku. Vmichani byt
i malého mnozZstvi vody do Steelmaster-u mdze ovlivnit jeho aplikacni vlastnosti.

Tloustka vrstvy

Typicky doporuéovany rozsah tloustky vrstvy
Tloustka suché vrstvy 175- 710 um
Tloustka mokré vrstvy 250 - 1000 um

Pro dosaZeni pozadované pozarni odolnosti musi byt vSechny ocelové profily opatfeny spravnou tloustkou natéru
—viz platné dimenzacni tabulky. Pro dalsi informace kontaktujte vaseho zastupce firmy Jotun.

Poznamka: Pouze pfi nastfiku airless Ize dosahnout tloustku vrstvy v jednom kroku.

Méreni tloustky vrstvy

Méfeni a vypocet tloustky mokré vrstvy (WFT).

Pro zajisténi spravné tloustky vrstvy je doporucené v pribéhu aplikace pribézné kontrolovat tloustku mokré
vrstvy pomoci mérky (tzv. hfebinek) mokré vrstvy (ISO 2808, metoda IA). Méfeni je nutno provést co nejdrive
po naneseni vrstvy.

Rychleschnouci natérové hmoty mohou vykazovat nespravné (pfilis nizké) tloustky, coz ma za nasledek
nadmérné tloustky suché vrstvy. V pfipadé vicevrstvych fyzikalné zasychajicich (rozpoustédlovych) natérovych
systéml mlze mérka mokrého filmu vykazovat pfilis vysoké hodnoty, coz vede k pfFilis nizké DFT mezivrstvy a
vrchniho natéru.

Pro vypocet pozadované WFT jednotlivych vrstev natérového systému pouzijte kalkulacni tabulku (k dispozici na
www strankach firmy Jotun).

Méreni suché vrstvy (DFT).

Efektivita intumescentniho natéru je fizena nanesenou tloustkou vrstvy, kterd zajisti naleZitou protipozarni
odolnost. Je nezbytné nutné zajistit, aby byla na kazdou velikost profilu nanesena vrstva odpovidajici
dimenzaénim tabulkdm vydanym firmou Jotun. Odpovédnosti aplikacni firmy je zajistit, aby byl natér aplikovan
v souladu s touto aplikaéni pfiru¢kou a aby bylo na kazdém druhu profilu docileno pfedepsané tloustky suché
vrstvy.

Tloustky suché vrstvy (DFT) intumescentnich natérd firmy Jotun jsou uvedeny v dimenzacnich tabulkach firmy
Jotun. Tyto tloustky se vztahuji pouze na intumescentni natér a nezahrnuji Zadny zakladni natér. Pfi méreni DFT
kompletniho systému je nutno zohlednit (odecist) DFT zakladniho a vrchniho natéru.

DFT zakladniho natéru muize byt provérena budto po aplikaci v dilné nebo na stavbé pred zahajenim aplikace
prvni vrstvy intumescentniho natéru. V projektové dokumentaci by mél byt pozadavek na to, aby

s konstrukcemi dodanymi na stavbu v zakladnim natéru byl zhotovitelem doddan i protokol o méreni DFT
zékladniho natéru. Jestlize takovy protokol neni k dispozici, musi byt aplikacni firma na stavbé pozadana o
|
Datum vyddni: 10. cervence 2018 Strana 5/ 12

Doporucujeme pouZivat Technicky list spolecné s Bezpecnostnim listem a Aplikacni priruckou tohoto materidlu.
Zastoupeni v CR: ATRYX, s.r.o.; Skladovy aredl Big Box, Hala B10, 1. NP; Ve Zlibku 1800; 193 00 Praha 9 — Horni Pocernice;
www.atryx.cz; atryx@atryx.cz




#JOTUN
[ sounrrotes propeny

SteelMaster 600WF

provedeni kontroly DFT zakladniho natéru drive, nez zahaji aplikaci intumescentniho natéru. Zjisténi spravné
DFT zakladniho natéru je dllezZité. Méfeni v této fazi vyrazné zjednodusuje jakékoliv nasledné Upravy/korekce,
které se ukdzou jako nezbytné. Jestlize se celkovad DFT intumescentniho natéru, véetné zdkladniho natéru pod
nim, pohybuje v rdmci povolenych toleranci, lze pokracovat s dal$im natérem (obvykle dekorativni a/nebo
ochranny natér).

Otisky v intumescentnim natéru zplsobené sondou mériciho pfistroje signalizuji nedostatecné vytvrzeni natéru
a takto namérené hodnoty nesmi byt povazovany za spravné. Nicméné, pokud je z hlediska harmonogramu
praci nutné pokracovat v natérech, Ize, se svolenim zhotovitele specifikace, pouzit félii o znamé tloustce

k rozneseni zatizeni hrotu sondy na povrch natéru, ¢imz je umoznéno méreni jeSté pred Uplnym vytvrzenim
natéru. Potom lze méFit DFT natéru a félie dohromady a nasledné, odeétenim tloustky fdlie, ziskat skute¢nou
DFT natérového systému.

Postup pfi zjisténi, Ze zmérené hodnoty DFT jsou mimo specifikované meze, je popsan nize.

Korekce nespravné DFT.

Je tfeba zdlraznit dileZitost kontroly a zjisténi nespravné DFT pred aplikaci vrchniho utésnujiciho
/dekorativniho natéru.

V takovém pripadé je relativné jednoduché stanovit rozsah oblasti s nedostate¢nou DFT a nanést dodatecnou
vrstvu intumescentniho natéru a tim upravit DFT do pfijatelnych mezi.

Nicméné, zUstane-li nedostatecnda DFT zjisténa aZ po naneseni utésiujiciho/dekorativniho vrchniho natéru, je
nutno vrchni natér kompletné odstranit. Po ocisténi naneste dalsi vrstvu(-vy) intumescentniho materialu tak,
aby se celkova tloustka dostala na specifikovanou urover.

Cetnost méreni.
Doporuceny postup méreni DFT a prejimaci kritéria se ridi Sekci 4.7 ASFP Technické pfirucka, Dokument 11.

Profily musi byt méreny v souladu s nasledujicimi pokyny:

(i) Profily I, Ta U:
Stojiny: Dvé méreni na metr délky z obou stran.
Pfiruba: Dvé méreni na metr délky vnéjsi plochy ptiruby.
Jedno méreni na metr délky kazdé strany vnitini plochy pfiruby.
(ii) Ctvercové a pravouhlé duté profily a Ghelniky:

Dvé méreni na metr délky kazdé strany profilu.
(iii) Duté profily kruhového prirezu:
Osm méreni rovnomérné rozlozenych na metru délky profilu.

Jsou-li profily kratsi nez 2 metry, budou provedeny 3 sady méfeni, jedna na kazdém konci profilu a jedna
v prostredku délky. Kazdd sada bude obsahovat pocet méreni na kazdé plose podle typu profilu (i), (ii) nebo (iii),

PFi méreni DFT je doporuceno neméfit ve vzdalenosti mensi nez 25 mm od hrany | profilu nebo 25 mm od
prechodu stojina-pfiruba profilu I.

Prejimaci kritéria DFT.

Prdmérna DFT nanesend na kazdém profilu musi byt vétsi neZ nebo rovna specifikované DFT.

Jestlize jakakoliv namérena jednotliva hodnota DFT bude nizsi nez 80 % specifikované DFT, musi byt provedena
dalsi tfi méreni ve vzdalenosti mezi 200 a 300 mm okolo mista s nizkou DFT. PGvodni hodnotu DFT Ize povaZovat
za izolovanou v pfipadé, Ze vSechny dodatecna méreni budou minimalné 80 % specifikované nominalni hodnoty.
Pokud jedna nebo vice hodnot budou mensi nez 80 % specifikované nominalni hodnoty, musi byt provedena dalsi
méreni za Ucelem stanoveni rozsahu oblasti s nizkou DFT. V takovém pfipadé musi byt DFT na oznacené plose

navysena na specifikovanou hodnotu pred dalSim aplikacnim krokem.
Jednotlivé hodnoty DFT nizsi nez 50 % specifikované nominalni hodnoty jsou nepfijatelné.
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SteelMaster 600WF

Prdmérna hodnota zmérené DFT jakékoliv plochy profilu nesmi prekrocit 10 % vyrobcem doporucené maximalni
DFT pro dany profil a jeho orientaci.

Vétrani

Dostatec¢né vétrani je velmi dlleZité pro zajisténi spravného schnuti/vytvrzovani natéru.

Pti nizkém pohybu vzduchu je mozné, Ze se relativni vihkost v blizkosti podkladu lokalné zvysi na nepfijatelnou
Uroven a povede k prodlouZeni ¢ast zasychéni/pretirani a zhorSeni vlastnosti.

Nucend ventilace jako napfiklad pfenosny ventildtor je pfipustnd, nicméné nesmi byt pouzita na cerstvé
naneseny produkt, protoZe by to mohlo zpUsobit zvrasnéni natéru a podobnym defektlim natéru.

Vodou feditelné natérové hmoty musi byt v pribéhu aplikace a zasychani chranény pred tvorbou kondenzace a
pred vodou. Musi byt vZzdy chranény pred louzemi vody nebo tekouci vodou, destém a vysokou
vlhkosti/kondenzaci, dokonce i po opatfeni vrchnim natérem. V pfipadé pochybnosti kontaktujte firmu Jotun.

Aplikacni ztraty
Spotiebu natérové hmoty je nutno peclivé kontrolovat, véetné dikladného planovéni a praktického pfistupu
k omezeni ztrat. Aplikace tekutého natéru ma za nasledek urcité ztraty materialu. Pochopeni pfi¢in moznych
ztrat v prabéhu aplikacniho procesu a provedeni patficnych zmén mdlze pomoci redukovat ztraty materidlu.
Faktory ovliviujici velikost ztrat materidlu mohou byt naptiklad:

- Typ strikaci pistole.

- Tlak vzduchu pouZity pro pohon vysokotlakého stfikaciho zafizeni nebo pro rozprach.

- Velikost trysky.

- Sirtka paprsku trysky.

- Mnoistvi pfidaného fedidla.

- Vzdalenost mezi stfikaci pistoli a podkladem.

- Tvar natirané konstrukce

- Povétrnostni podminky, jako jsou vitr a teplota vzduchu.

Opatieni pred prejimkou

V pribéhu vyse uvedenych ¢innosti mize dojit k posSkozeni natérd, od aplikace v dilné, po kone¢nou montéz na
stavbé. Vzhledem k relativné silné vrstvé intumescentnich natérovych systéma a specifickému mechanismu
schnuti musi byt vénovana mimoradna pozornost manipulaci s dilci. Natérovému systému musi byt pred
premisténim do skladu nebo na stavbu nebo pred dalSim natérem umoznéno schnout tak dlouho, jak jen to je
mozné. Z dlivodu maximalniho omezeni mechanického poskozeni musi byt zvedaci zafizeni z vhodného
materialu. Mista styku s natfenou oceli musi byt chrdnéna. V pfipadé nutnosti, pro zjednoduseni zdvihani
velkych nebo sloZitych prefabrikovanych casti konstrukce, je vhodné do konstrukce zakomponovat zvedaci oka.

Ocelové konstrukce natfené materidlem Steelmaster musi byt chrdnéna a vhodné zakryta, aby na jejim povrchu
nedochdazelo k tvorbé kaluzi vody. Dilce musi byt uskladnény ve vodorovné pozici na stojkach. Pro usnadnéni
dikladného vyschnuti zajistéte nalezité vétrani. Stohovani dilcl omezit na minimum.

Pfed prevozem na stavbu musi byt natfené dilce opatieny kompletnim systémem, véetné schvaleného vrchniho
natéru. Pfed prevozem na stavbu musi byt natérovy systém pIné vytvrzeny a schvaleny.

Doba schnuti a vytvrzovani

Teplota podkladu 10°C 23°C 40 °C

Zaschly na dotyk 4h 2h 1h

Zaschly pro manipulaci 6h 4h 3h

Zaschly pro pretirani (minimum) 16 h 6h 4h
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#JOTUN
[ sounrrotes propeny

SteelMaster 600WF

V8echny doby schnuti byly méreny pro WFT = 1000 um, pf¥i kontrolované teploté a relativni vihkosti mensi nez
80 %.

Aplikace vrchniho natéru: Minimalni interval pro pretirdni tohoto produktu schvdlenym vrchnim natérem je 48
hodin. Pfed aplikaci vrchniho natéru musi aplikaéni firma zajistit, Ze bylo dosazeno specifikované DFT a natér je
zaschly pro manipulaci.

Zaschly na dotyk: Stav schnuti, kdy mirny tlak prstem nezanechdva otisk a povrch nelepi.
Zaschly pro manipulaci: Stav schnuti, kdy povlak snasi manipulaci bez fyzického poskozeni.

Zaschly pro pretirani, minimum: Nejkrat$i doba pred tim nez Ize aplikovat dalsi natér.

Maximalni interval pretiratelnosti

P¥i dosazeni maximalniho ¢asu pretiratelnosti je nutna dikladna ptiprava podkladu. Povrch musi byt Cisty, suchy
a vhodny pro pretirani. Zkontrolujte, zda je podklad zkfidovatély nebo zda na ném nejsou jina znecisténi.
Veskerou kontaminaci odstranit alkalickym detergentem. Kartacujte povrch pro zvy$eni ucinku Cisticiho
prostfedku a neZ zaschne, oplachnéte povrch pitnou vodou nizkotlakym vodnim paprskem na stuper Wa 1 (ISO
8501-4).

Pokud je maximalni doba pretiratelnosti pfekrocena, je nutné provést dodatec¢né dikladné zdrsnéni povrchu
kvli zajisténi dobré prilnavosti jednotlivych vrstev.

Doby schnuti intumescentnich natérovych systém se prodluZzuji s rostouci DFT kompletniho systému, tudiz pro
natérovy systém silnéjsi nez 1000 um je minimalni interval pro pfetirdni jinym natérem neZ sebou samym 48
hodin.

Nasledujici natér prilne k podkladnimu, pokud bude nanesen v ramci daného ¢asového intervalu. To vsak plati
v pfipadé, Ze béhem tohoto ¢asového intervalu nebude vystaven relativni vihkosti nad 80 %. Pfimé pUsobeni
vody bez schvdleného vrchniho natéru negativné ovlivni vlastnosti natérového systému.

Dalsi podminky ovliviiujici schnuti/vytvrzovani/ pretiratelnost

Aplikace vrchniho natéru:

Na produkty fady SteelMaster sméji byt pouzity pouze vrchni natéry schvalené firmou Jotun. Pro informaci
ohledné schvalenych vrchnich natérd kontaktujte technické oddéleni firmy Jotun.

Pfed zahajenim aplikace vrchniho natéru se ujistéte, Ze byl SteelMaster nanesen v predepsané DFT. Povrch
musi byt pred aplikaci vrchniho natéru suchy, Cisty a zbaveny vSech nedistot.

Minimalni doba pretiratelnosti mezi produktem SteelMaster a vrchnim natérem je 48 hodin a zaroven musi byt
zaschly na manipulaci. Pokud produkt neni zaschly pro manipulaci, musi byt doba pretiratelnosti prodlouzena.

Vrchni natér byva zpravidla nanasen podle specifikace. Pro expozici v prostfedi s korozni agresivitou C2 (ISO
12944-2), je doporucena jedna vrstva vrchniho natéru o tloustce 50 pm. Pro prostiedi s korozni agresivitou C3 a
C4 Jotun doporucuje pouzit 2 vrstvy vrchniho natéru, 50 Um kazda.

Je doporuceno, aby celkova tloustka vrchniho natéru neprekracovala 125 pm.

Nanasejte za pomoci vysokotlakého strikaciho zafizeni (airless) podle instrukci v technickych listech. Na stavbé,
pokud ke konstrukci neni pfistup nebo je Spatny, Ize vrchni natér nanaset Stétcem nebo valeckem. Tato
skutecnost musi byt zaznamenana v protokolech.

Je dlleZité, aby byl vrchni natér nanesen v pfedepsané DFT. Docilit jednotného vzhledu na nerovném povrchu je
obtizné a mUZe si vyzadat dodatecné vrstvy natéru. Pro orientaci by se méla v pravidelnych intervalech méfrit
mokrd vrstva vrchniho natéru, coz umozni nanést predepsanou DFT.

Konstrukce opatrena vrchnim natérem nesmi byt ihned po aplikaci vystavena pfimému slunci a zvySenym
teplotam. Mohlo by to zpUsobit puchyrovani vlivem rozpoustédel uzavienych ve Steelmaster-u. | v pfipadé
spravné naneseného vrchniho natéru je nutné chranit povrch pred shromazdovanim vody nebo proudem vody.
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SteelMaster 600WF

Srouby a montazini prvky

Vseobecné instrukce ASFP doporucuji, aby hlavy Sroubl mély tutéz pozarni odolnost jako ocelova konstrukce.
Pribéziné linedrni spojovaci prvky (svorky a Uhelniky) jsou povaZovany za ¢ast hlavniho nosniku a maji byt
nalezité ochranény pred pozarem.

Opravy natérového systému

Vzdy plati, ze vSechny typy poskozeni musi byt opraveny pfi nejblizsi prilezitosti, aby bylo zabranéno vniknuti
vody, které mlze zplsobit degradaci intumescentniho natéru. Zplisob opravy bude zaleZet na rozsahu
poskozeni.

Oprava podkladu
Je nutno zajistit, aby byl podklad Cisty, suchy, zbaveny vsech nedistot jako je mastnota, olej nebo tvorba soli.

Poskozeni vrstvy SteelMaster-u

Podle rozsahu poskozeni lehce obrousit nebo ,vyfiznout” podle navodu nize. Ujistéte se, Ze zdkladni natér neni
poskozen. Jestlize zakladni natér je poskozen, bude nutno aplikovat zakladni natér. Naneste SteelMaster

v predepsané vrstvé nastfikem airless nebo Stétcem.

Poskozeni natéru na holy kov

Poskozeni na malé plose mizZe byt mechanicky ocisténo brousenim minimalné na Cistotu dle SSPC SP11. Nutno
vénovat pozornost tomu, aby nedoslo k prehtati ocelového podkladu. Oblasti pfesahu na neposkozeny natér
musi byt oblepené ve vzdalenost minimalné 200 mm od poskozeného mista. Okolni plochy musi byt zakryty,
aby se béhem nanaseni opravného natéru nevyskytovaly prestfiky. Hrany neposkozeného natéru musi byt
srazeny, tak, aby byl zajistén plynuly prechod mezi natérem a pripravenym podkladem.

Velkd mista poskozeni musi byt abrazivné otryskdna na Sa 2/, (1ISO8501-1), nejlépe zafizenim se zpétnym
odsavanim abraziva (vacu-blast), aby nedoslo k poskozeni okolniho natéru.

Pred nanesenim specifikované vrstvy materidlu SteelMaster je nutno nanést vrstvu pavodniho nebo opravného
zakladniho natéru.

Poskozeni pouze vrchniho natéru

V pripadé poskozeni vrchniho natéru, je nutno jej z poSkozenych mist odstranit a hrany poskozeni srazit do
plynulého prechodu. Pfed nanesenim predepsané vrstvy vrchniho natéru musi byt povrch Cisty, znély a suchy.

PFi opravdach SteelMaster-u nesmi byt intumescentni natér nanasen na vrchni natér. Je nutno zajistit, aby
zékladni natér/SteelMaster/vrchni natér byl nandsen pouze v rdmci své vrstvy viditelné na srazenych hranach.

Tento postup opravy se vztahuje na nasledujici plochy:
a) Plochy mechanicky poskozené diky jinym ¢innostem na stavbé.
b) Poskozena natéru po dodatecném navarovani patek.
c) Mista spalena pfi svafovani.
d) Jakékoliv jiné poskozeni aZz na holy podklad.
e) Povrchova poskozeni SteelMaster-u.
f)  Poskozeni zplsobena vysokou vihkosti vzduchu, vihkosti, vzduchem uzavienym v natéru atd., diky nimz
dochazi ke vzniku puchyra.
g) Pred aplikaci kterékoliv vrstvy musi byt zajisténo, Ze je povrch Cisty, suchy a zbaveny vSech znecisténi.

Vyftiznuti:

Vyfiznéte poskozeny natér SteelMaster ve viech smérech do vzdalenosti minimalné 5 centimetrd od poskozeni
az po znély povrch (rozmér vyfezu musi umoznit ruéni/mechanizovanou pfipravu povrchu). Jednotlivé
rozptylené puchyre zplsobené vniknutim vody, vihkosti a/nebo vzdusnou vihkosti musi byt otevieny.
Poskozend plocha musi byt obrousena, hrany oblasti srazeny do plynula a opravena dle postupu uvedeného
vyse. V pfipadé rozsahlého puchyfovani/nabobtnani natéru SteelMaster zplisobeného vyse uvedenymi

pri¢inami je nutno natér odstranit az na holy kov/zékladni natér a opravit dle postupu vyse.
|
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SteelMaster 600WF

Opravny zakladni natér:
Pomoci Jotamastic 70 / Jotamastic 80 / Jotamastic Smart Pack v DFT 75 -100 ym opravit mista ocisténa na holy

kov a nechat schnout. Pomoci naleZité ochrany zajistit, aby zakladni natér nepresahoval na okolni
SteelMaster/plochu zkoseni.

Vzhled povrchu

Kosmeticky vzhled produktl SteelMaster zavisi ve velké mife na zplUsobu aplikace. Obecné nastfikem airless Ize
docilit nejlepsiho vzhledu.

Pfedpis ASFP Technical Guidance Dokument 11, Section 2.1.11 popisuje 3 urovné kvality povrchu:

1. Zakladni vzhled: Natérovy systém dosahuje poZadovanych protipoZarnich a antikoroznich vlastnosti,
ale neni pozadovano dosazeni jakékoliv poZzadované urovné vzhledu.

2. Dekorativni vzhled: Navic k bodu 1 je poZadovana dobra Uroveri kosmetického vzhledu pfi pohledu
ze vzdalenosti 5 metr(. Mista mensiho rozsahu s vyskytem struktury pomerancéové klry nebo jinou
texturou povrchu vyplyvajici ze zplisobu aplikace nebo mistnich oprav jsou pfijatelna.

3. Smluvni vzhled: Navic k bodu 1 je poZadovano, aby vrchni natér mél trover jednolitosti, hladkosti a
lesku, jakd byla sjednana mezi zadavatelem a zhotovitelem.

Zajisténi kvality
Nasledujici informace predstavuji pozadované minimum. Specifikace mize obsahovat dodatecné pozadavky.

- Potvrzeni, Ze vSechny svary a ostatni zamecnické prace byly dokonceny pred zahajenim predupravy a
pfipravy povrchu.

- Potvrzeni, Ze zabudovana ventilace je vyvazena a ma kapacitu dodavat a udrzovat pozadované
mnozstvi vzduchu.

- Potvrzeni, Ze bylo dosaZzeno poZadované Urovné pripravy povrchu a Ze byla pfed zahajenim aplikace
natérl zachovana.

- Potvrzeni, Ze klimatické podminky odpovidaji doporuéenim Aplikac¢ni PFirucky a jsou v priibéhu
aplikace udrzovany.

- Potvrzeni, Ze byl nanesen poZadovany pocet pasovych natéru.

- Potvrzeni, Ze kazda vrstva spliiuje pozadavky specifikace ohledné DFT.

- Potvrzeni, Ze natér nebyl v pribéhu vytvrzovéni negativné ovlivnén destém nebo jinymi faktory.

- Sledovat, jestli bylo docileno nélezitého kryti natéru na narozich, ve stérbinach, na hrandach a plochach,
kde nelze stfikaci pistoli nasmérovat vici podkladu pod thlem 90 °.

- Sledovat, jestli je natér bez defektd, nespojitosti, hmyzu, tryskaciho prostfedku a jinych znecisténi.

- Sledovat, jestli je natér bez nedotienych mist, poteklin, vrasek, zesileni na hranach, efektu praskajiciho
bahna, puchytd, zretelnych pord, rozsahlého suchého stfiku, vyraznych stop Stétce a nadmérné sily
vrstvy.

- Sledovat, jestli je docileno uspokojivé jednotnosti a barvy.

Vsechny zaznamenané defekty musi byt kompletné opraveny, aby byly spinény pozadavky natérové
specifikace.

Upozornéni

Tento produkt je uréen pouze pro profesionalni pouziti. Aplikatofi a provozovatelé musi byt vyskoleni, zkuseni
a musi mit vybaveni pro spravné michani a aplikaci povlak(i podle technické dokumentace Jotun. Technici a
provozovatelé pfi pouzivani tohoto vyrobku musi pouzivat nalezité osobni ochranné pomdcky. Toto upozornéni
je uvedeno na zakladé soucasnych znalosti produktu. Navrhy jakychkoliv odchylek s ohledem na mistni
podminky musi byt schvaleny odpovédnym zastupcem Jotun pred zahajenim praci.

Pro dalsi rady se obratte na vasi mistni kancelar Jotun.
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Aplikaéni prirucka

SteelMaster 600WF

Zdravi a bezpecnost

Vénujte pozornost Udajim na etiketé. PouZivejte na dobfe vétraném misté. Nevdechujte vypary / aerosol.
Zamezte styku s kGZi. Pfi zasazeni o¢i okamzité dikladné vyplachnéte velkym mnoistvim vody a ihned
vyhledejte Iékarskou pomoc. Pfi styku s kdizi okamzité omyjte vhodnym cisticem a mydlem s vodou.

Presnost informaci

Vidy pouzivejte a odvoldvejte se na aktudlni (posledni vydani) verzi technickych (TDS) a bezpecnostnich (SDS)
listh a je-li k dispozici, Aplikaéni Pfirucku (AG) tohoto produktu. VZdy pouZivejte a odvolavejte se na aktualni
(posledni vydani) verzi mezinarodnich predpist a mistnich norem tykajicich se TDS, AG a SDS tohoto produktu.

Odchylky odstinli

Nékteré natérové hmoty pouZivané jako vrchni mohou pfi vystaveni G¢inkdim slunecniho zareni a klimatickym
podminkam blednout a kfidovat. U barev uréenych pro podminky vysokych teplot miZe dojit ke zméné odstinu
bez vlivu na vlastnosti. Mezi jednotlivymi vyrobnimi SarZzemi se mohou vyskytovat lehké odchylky odstinu.
Pokud je poZadovana dlouhodoba retence odstinu a lesku, Zadejte prosim pomoc s vybérem nejvhodnéjsiho
vrchniho natéru pro danou Zivotnost a expozici ve vasi mistni kancelafi firmy Jotun,

Odkaz na souvisejici dokumenty

Aplikacni Ptirucka (AG) musi byt pouZivana spolecné s patri¢nou specifikaci, Technickymi listy (TDS) a
Bezpecnostnimi listy (SDS) vSech produktl pouZitych v natérovém sytému.

Pokud je to pouzitelné, je tfeba se fidit samostatnymi aplika¢nimi postupy pro produkty firmy Jotun, které jsou
schvaleny klasifikacnimi spolecnostmi, jako jsou PSPC, IMO, atd.

Symboly a zkratky

min = minuty

h = hodiny

d=dny

°C = stupné Celsia

Km = mikrometry (mikrony)

g/l = gramy na litr

g/kg = gramy na kilogram

m?/l = metry ¢tvereéni na litr

mg/m?2 = miligramy na metr ¢tvereéni
psi = jednotka tlaku (libra na ¢tverecni palec)
Bar = jednotka tlaku

RH = relativni vihkost

UV = ultrafialovy

DFT = tloustka suché vrstvy

WFT = tloustka mokré vrstvy

TDS = technicky list

AG = Aplikacni prirucka

SDS = Bezpecnostni list

VOC = Tékavé organické slozky

MCI = Jotun Multi Colour Industry (ténované odstiny)
RAQ = poZadované mnozstvi vzduchu

PPE = osobni ochranné prostredky

EU = Evropska Unie

UK = Spojené Kralovstvi (Velkd Britanie)

EPA = Agentura na ochranu Zivotniho prostredi

ISO = Mezindrodni standardizaéni organizace

ASTM = Americka Spolecnost pro Zkouseni a Materidly
AS/NZS = Australsko-Novozélandské Normy

NACE = Néarodni spolecnost koroznich inZzenyr(

SSPC = Spolecnost pro Protikorozni Ochranu

PSPS = Norma vlastnosti ochrannych natért

IMO = Mezinarodni Namorni Organizace

ASPF = Asociace specialistl pozarni ochrany

Datum vyddni: 10. cervence 2018
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SteelMaster 600WF

Odvolani

Informace uvedené v tomto technickém listu se opiraji o nase nejlepsi znalosti, podloZené vysledky
laboratornich testl a praktickymi zkusenostmi. Vyrobky firmy Jotun jsou povaZovény za polotovary a jako
takové jsou ¢asto pouzivany v podminkach mimo ramec kontroly firmy Jotun. Firma Jotun nem(zZeme rucit za
nic jiného nez za kvalitu vyrobku jako takového. Pro splnéni mistnich pozadavkd mohou byt zavedeny drobné
zmény. Jotun si vyhrazuje pravo na zménu vyse uvedenych informaci bez predchoziho upozornéni.

UzZivatelé by méli vidy konzultovat s firmou Jotun specifické pokyny tykajici se obecné vhodnosti tohoto
produktu pro jejich konkrétni potreby a aplikacni postupy.

Pokud existuji rozdily mezi rznymi jazykovymi verzemi tohoto dokumentu, upfednostriuje se verze v anglickém
jazyce (Velka Britanie).
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